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VHM - Viertelkreisfrasert
- S0lid carbide quadrant mill with corner radius
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0,20 6,00 6,00 5,60 58 4 780.002... .09 .00 69,93 78,97
0,30 6,00 6,00 5,40 58 4 780.003... .09 .00 69,93 78,97
0,50 8,00 8,00 7,00 70 4 780.005... 0 .00 80,09 91,37
1,00 8,00 8,00 6,00 70 4 780.010... .09 .00 80,09 91,37
1,50 10,00 10,00 7,00 75 4 780.015... .09 .00 84,60 102,65
2,00 10,00 10,00 6,00 75 4 780.020... 09 .00 84,60 102,65
2,50 12,00 12,00 7,00 75 4 780.025... 0 .00 90,4 106,03
3,00 12,00 12,00 6,00 75 4 780.030... .09 .00 90,24 106,03
3,50 16,00 16,00 9,00 80 4 780.035... 09 .00 111,67 134,23
4,00 16,00 16,00 8,00 80 4 780.040... 0 .00 111,67 134,23
4,50 16,00 16,00 7,00 80 4 780.045... .09 .00 111,67 134,23
5,00 20,00 20,00 10,00 80 4 780.050... .09 .00 163,56 188,38
6,00 2000 2000 8,00 80 4 780.060... 0 .00 163,56 188,38
8,00 25,00 25,00 9,00 100 4 780.080... .09 .00 258,31 287,64
10,00 25,00 25,00 5,00 100 4 780.100... .09 .00 262,83 292,15
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8,00 6,00 7,60 3 100 0,20 4 901.080.00 130,29
8,00 6,00 7,40 3 100 0,30 4 901.081.00 130,29
8,00 6,00 7,20 3 100 0,40 4 901.082.00 130,29
8,00 6,00 7,00 3 100 0,50 4 901.083.00 130,29
10,00 6,00 8,40 4 100 0,80 4 901.084.00 136,49
10,00 6,00 8,00 4 100 1,00 4 901.085.00 136,49
10,00 6,00 7,60 4 100 1,20 4 901.086.00 136,49
10,00 6,00 7,00 4 100 1,50 4 901.087.00 136,49
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