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L1 ER
h9 h6
2,00 6,00 8 57 0,05
3,00 6,00 14 57 0,05
4,00 6,00 18 57 0,10
5,00 6,00 20 57 0,10
6,00 6,00 22 57 0,10
8,00 8,00 30 63 0,15
10,00 10,00 33 72 0,15
12,00 12,00 34 83 0,20
16,00 16,00 38 92 0,20
20,00 20,00 47 104 0,30
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D1 D2 L2

L1 EF
h10 h6
2,00 6,00 8 57 0,05
3,00 6,00 14 57 0,05
4,00 6,00 18 57 0,10
5,00 6,00 20 57 0,10
6,00 6,00 22 57 0,10
8,00 8,00 30 63 0,15
10,00 10,00 33 72 0,15
12,00 12,00 34 83 0,20
16,00 16,00 38 92 0,20
20,00 20,00 47 104 0,30
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224.020.00
224.030.00
224.040.00
224.050.00
224.060.00
224.080.00
224.100.00
224.120.00
224.160.00
224.200.00

928.002.00
928.003.00
928.004.00
928.005.00
928.006.00
928.008.00
928.100.00
928.120.00
928.160.00
928.200.00

23,69
27,08
27,08
27,08
30,46
34,97
51,89
71,06
112,80
174,84

928...

10,54
10,54
10,54
13,64
14,89
18,62
27,31
35,98
64,53
93,07
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