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Dimmel

WERKZEUGFABRIK

ULTRAMINI Typ 640P.DT / 650P.DT

Bohrungsbearbeitung Klemmbhalter, @ 16 - 25.4 mm
ab @ 0.2 mm durch tiefere Werkzeugspannung fiir Schneideinsatz mit

optimiert fiir Schneideinsatz Typ DT D min. 2.9 - 4.7 mm
grooving, boring and profiling toolholder, @ 16 - 25.4 mm
starting at @ 0.2 mm by deeper insert clamping for insert with

optimized for insert type DT D min. 2.9 - 4.7 mm
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640P.DT16 16 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 4
640P.DT1905 19.05 3/4" 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 4
640P.DT20 20 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 4

R/LDT.4 ---
640P.DT22 22 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 4
640P.DT25 25 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 4
640P.DT254 25.4 1" 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 4
650P.DT16 16 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 5
650P.DT1905 19.05 3/4" 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 5
650P.DT20 20 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 5
R/ DTS5 -

650P.DT22 22 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 5

650P.DT25 25 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 5
650P.DT254 25.4 1" 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 5

Achtung: nur fiir Schneiden Typ DT geeignet attention: only usable for inserts type DT
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Dimmel

WERKZEUGFABRIK

ULTRAMINI Typ 660P.DT / 670P.DT

Bohrungsbearbeitung Klemmbhalter, @ 16 - 25.4 mm
ab @ 0.2 mm durch tiefere Werkzeugspannung fiir Schneideinsatz mit

optimiert fiir Schneideinsatz Typ DT D min. 5.7 - 6.7 mm
grooving, boring and profiling toolholder, @ 16 - 25.4 mm
starting at @ 0.2 mm by deeper insert clamping for insert with

optimized for insert type DT D min. 5.7 - 6.7 mm
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660P.DT16 16 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 6
660P.DT1905 19.05 3/4" 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 6
660P.DT20 20 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 6

R/LDT6 -

660P.DT22 22 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 6

660P.DT25 25 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 6
660P.DT254 25.4 1" 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 6

670P.DT16 16 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 7
670P.DT1905 19.05 3/4" 65 40 PT16 T10F 1.2 Nm 7
670P.DT20 20 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 7

R/AL DT.7 -

670P.DT22 22 65 40 PT20 T10F 1.2 Nm 7

670P.DT25 25 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 7
670P.DT254 25.4 1" 65 40 PT25 T10F 1.2 Nm 7

Achtung: nur fiir Schneiden Typ DT geeignet attention: only usable for inserts type DT
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WERKZEUGFABRIK

ULTRAMINI Typ 680P.DT

Bohrungsbearbeitung Klemmbhalter, @ 16 - 25.4 mm
ab @ 0.2 mm durch tiefere Werkzeugspannung fiir Schneideinsatz mit

optimiert fiir Schneideinsatz Typ DT D min. 7.7 mm
grooving, boring and profiling toolholder, @ 16 - 25.4 mm
starting at @ 0.2 mm by deeper insert clamping for insert with

optimized for insert type DT D min. 7.7 mm

| L2
| L3

@ dgé

D min.

= Q 3 N

7] -0 < o
€y 3 3 = a
£3 ~ g g § £g
3 E < [ e} q E 9

£ 5 o = a 5k 0o © 2 2
© € 5} = c 3 cc SE S ~ <= 2t
= ° o g9 sg NG T T ©- <£39
S e e e N m w2 w3 58 adle &£
680P.DT16 16 65 38 PT12 T10F 1.2 Nm 8
680P.DT1905 19.05 3/4" 65 38 PT16 T10F 1.2 Nm 8
680P.DT20 20 65 38 PT16 T10F 1.2 Nm 8

R/L DT.8 ---

680P.DT22 22 65 38 PT16 T10F 1.2 Nm 8
680P.DT25 25 65 38 PT20 T10F 1.2 Nm 8
680P.DT25.4 25.4 1" 65 38 PT25 T10F 1.2 Nm 8

Achtung: nur fiir Schneiden Typ DT geeignet attention: only usable for inserts type DT





