ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling

starting at @ 0.2 mm

Hardline Typ 050

Ausdrehen und Kopieren, D min. 2.0 - 6.8 mm
fiir Hartbearbeitung bis 66 HRC Auskragung (L1) bis 7x D

boring and profiling, D min. 2.0 - 6.8 mm
for hard machining up to 66 HRC

overhang length (L1) up to 7x D

Bestellnummer
part number

R/L 050.2-5/XC2A-NH

R/L 050.2-10/XC2A-NH
R/L 050.2-15/XC2A-NH
R/L 050.3-10/XC2A-NH
R/L 050.3-16/XC2A-NH
R/L 050.3-20/XC2A-NH
R/L 050.4-10/XC2A-NH
R/L 050.4-16/XC2A-NH
R/L 050.4-20/XC2A-NH
R/L 050.4-24/XC2A-NH
R/L 050.4-28/XC2A-NH
R/L 050.5-10/XC2A-NH
R/L 050.5-15/XC2A-NH
R/L 050.5-20/XC2A-NH
R/L 050.5-25/XC2A-NH
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weitere Informationen:
¢ siche Allgemeine Beschreibung

more informations:
¢ look at the general instructions
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