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216.4545.35 45° 16 4.5 1.6 15.7 1.4 1.4 3 [}
216.4545.02 45° 16 4.5 2.2 15.7 0.2 1.8 3 [ J
Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.
Bestellbeispiel: order-example:
fir Sorte AL41F: grade AL41F:

Z16.4545.35/AL41F 216.4545.35/AL41F
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