SWISSLINE Typ ZW16
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MiniaturauBenbearbeitung, Wendeschneidplatten, Stechtiefe t max. =8 - 16 mm D=
zweischneidig zum Abstechen, Stechbreite b = 1.5 - 3 mm E b
mit Spantreppe G

E >

miniature external machining, indexable inserts, depth of groove t max. =8 - 16 mm =B
two-cutting edges for parting off, width of groove b = 1.5 - 3 mm 'g o
2

with chip breaker
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R/L ZW16.15080605 15 &8 6° 005 150 2 ° °
R/LZW16.15081205 15 8 12 005 15° 2 ° °
R/LZW16.20100605 20 10 & 005 15 2 ° °
R/LZW16.20101205 20 10  12° 005 15 2 ° °
R/LZW16.20102000 20 10  20° - ) ° °
R/LZW16.20160605 20 16 6 005 15 2 ° ° S
R/LZW16.20161205 20 16  12° 005 15 2 ° ° RIL HW15.-
R/LZW16.25130605 25 13  6° 005 15° 2 ° ° RIL HW20.---
R/LZW16.25131205 25 13 12° 005 15 2 ° °
R/LZW16.25160605 25 16  6° 005 150 2 ° °
R/LZW16.25161205 25 16  12° 005 15 2 ° °
R/LZW16.30160605 30 16  &° 005 15° 2 ° °
R/LZW16.30161205 30 16  12° 005 15 2 ° °
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